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= TB . BE SERIiSI

GUVENLIK ngmwm KORUMASI VE DUSUK BAKIM
IGIN TASARLANMIS EKSIKSIZ BESLEYICI SERISI.

Kirici yalnizca besleyicisinin verdigini Uretir. TB titresimli besleyiciler tivenan kayayi huniden kontrolll bir debiyle dlcerek verir; BE
1zgarali besleme elekleri primerden dnce inceyi ve alt boyutu ayirir, bdylece kirici yalnizca kirmasi gerekeni gordr.

17 19 +3.3"

SERIDEKiI MODEL EN BUYUK KAT
-
B m wide 5 m long
[ | [ |
BASLANGIC AZAMI
UYGULAMALAR

( PRIMER BESLEME ) (KIRICI ONCESi ON ELEME ) ( HUNi BOSALTMA ) ( SEKONDER VE TERSIYER BESLEME ) ( MOBIL TESiSLER)
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= TASARIM

BIR IZGARALI BESLEYICININ ANATOMISI.

Kalin sac, degistirilebilir astarlar ve ¢ift viboromotor: vardiyanin her dakikasinda kepce darbesini almak icin tasarlanmis bir makine.

Izgara cubuklar

Kendini temizleyen kademeli, konik 1zgara gubuklari; aralik primerin besleme
boyutuna gore ayarlanir, cubuklar tek tek degistirilebilir.

Astarli besleme tavasi
Huni darbe bdlgesinin altinda civatali asinma astarl masif tava.

Cift vibromotor

Ters yonde donen iki viboromotor dogrusal strok verir; besleme debisi hiz ve
strokla ayarlanir.

Degistirilebilir astarlar
Kayanin degdigi her ylizeyde asinma astarlari, hizli degisim igin civatali.

Yay braketleri

Dort kosede civatall braketler Gzerinde helezon yayli yalitim; titresimi huni
yapisindan uzak tutar.

Agir yan plakalar

Gerilim giderilmis, civatali yan plakalar tavayi ve 1zgara balimun tek bir rijit
gbvde olarak tasir.
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=== NEDEN GELEN

Kontrollii besleme

™ Hassas besleme debisiicin ayarlanabilir hiz ve strok
™= Dogrusal hareket tim genislik boyunca esit tasir

= Kiriciyr ani yiklenmelerden ve ince malzeme sikismasindan korur

Darbe icin yapildi

= Civataliasinma astarli kalin sac gévde
= Tek tek dedgistirilebilir izgara cubuklari

= Huniyapisinin helezon yayli yalitimi

Eksiksiz seri

= 0,6'dan 1,4 m genislige, 5,5 m uzunluga kadar tava besleyiciler

= Her CK ve PDK primere uygun izgarali besleme elekleri

= (9zel gérevler igin wobbler, ileri-geri hareketli ve paletli besleyiciler
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= TEKNiK OZELLIiKLER

TITRESIMLI BESLEYICILER - TB - BE SERISI

MODEL GENISLIK UZUNLUK GU¢
mm mm kw
TB615 600 1500 2x0.9
TB817 800 1700 2x1.2
TB917 900 1700 2x1.2
TB920 900 2000 2x2.6
TB930 900 3000 2x5.5
TB940 900 4000 2x7.1
TB9540 950 4000 2x7.6
TB9555 950 5500 2x7.6
TB1020 1000 2000 2x2.6
TB1255 1200 5500 2x9.8
TB1320 1300 2000 2x2.6
TB1335 1300 3500 2x8.5
TB1355 1300 5500 2x11.5
TB1445 1400 4500 2x11.5
TB1455 1400 5500 2x13
MODEL GENISLIK UZUNLUK Gic
mm mm kw
BE SERIES - GRIZZLY FEED SCREENS
BE1525 1500 2500 2x8
BE1423 1400 2300 2x5.3

Dederler nominaldir; besleme malzemesine, gradasyona ve neme gore dedisir. Metrik birimler; imperial baski Uriin Katalogu'ndadir.

KULLANIM KILAVUZUNDAN

BE1430 tahriki — vibrasyon mili, karsi agirliklar ve rulman yuvalari.
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MODELINiZi SECIN

TEK SERI. BUTUN ARALIK.

Her GELEN primer kiriciya gore boyutlandiriimis on bes TB tava besleyici ve iki BE izgarali besleme eledi.

| B BE

TB615 | 0.9m2-0.6x1.5m
TB817 ] 1.4m2-0.8x17m
TB917 ] 1.5m2-0.9x 1.7 m
TB920 ] 1.8m2-0.9x2.0m
TB930 ] 27m2-0.9%30m
TB940 | 3.6m2-0.9x 4.0m
TB9540 | 38m?2-1.0x40m
TB9555 | 52m?-10x55m
TB1020 ] 2m2-1.0x2.0m
TB1255 | 6.6m?-1.2x55m
TB1320 ] 26m?-1.3x20m
TB1335 | 46m2-1.3x35m
TB1355 | 72m?-13x55m
TB1445 - 63m-14x45m
TB1455 | 7.7m? 1.4 x55m
BE1525 38m2-1.5x25m
BE1423 32m2-14%x23m

MAKINENIN AYARLANMASI

= Besleme debisi — vibromotor hizi ve strokuyla, calisirken kontrol panelinden ayarlanir.
= |zgara araligi — cubuklar primer kiricinin besleme boyutuna gore araliklanir; tek tek dedgistirilebilir.

== Astarlar — tava ve darbe bélgesinde manganli veya AR gelikten civatali asinma astarlari.

NASIL SEGILIiR

01 Genislik en biiylk parcaya gore belirlenir: tava, maksimum besleme boyutunun en az 2,5 kati.
02 Uzunluk bekleme ve 6n eleme suresi verir; primer icin 5,5 m, bunker bosaltma igin 2 m tava.

03 BE 1zgarali besleme elegini korudugu primer kiriciyla eslestirin.
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= TESISTE

NEREDE GALISIR.

Besleyici tesisteki ilk makinedir: huninin altinda, primer kiricinin énlinde; izgara b&lim inceyi dogrudan baypas bandina ayirir.

TiPiK TESiIS AKISI

\J ® = A

01 03 04 05 06 07 08
Patlatma ve besleme On eleme Primer kirma Sekonder kirma Eleme Tersiyer ve kum Yikama Stok ve yiikleme

HER MAKINENIN ARKASINDA

Saha servisi

Sattigimiz her yerde, GELEN mihendisleri tarafindan sahada montaj, devreye alma ve kontrol.

Seri numarasiyla yedek parca

Her makinenin plakasinda bir seri numarasi ve OR kodu vardir. Okutun; parca listesi, kilavuzlar ve servis ge¢gmisi aclilir, yedek parga siparisi tek dokunusla verilir.

Uzaktan destek

Bagli her tesisten Uretim verisi, alarmlar ve performans analizi, fabrikadan destekle.
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— JLETiSIM

FABRIKAYLA KONUSUN.

ASO 1. 0SB, Oguz Cd. No: 31
06930 Sincan, Ankara, Turkiye

TELEFON +90 312 267 06 20 :!:I. .‘I
[ "= "

E-POSTA gelenmakina@gelenmakina.com + ':r.ll.

. = h- L'-.L' B |

gelenmakina.com
URUN SAYFASI, KATALOG VE

i TEKLIF FORMU iCiN OKUTUN.
Tum teknik 6zellikler, gizimler ve diger tim GELEN makineleri Urlin Katalogu'ndadir.
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CELEN

1981'DEN BERIi KIRMA VE ELEME TESISLERI




