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—— DiK MiLLi DARBELIi KIRICILAR

ASINDIRICI, GEVREK VE
NEMLI MA[ZEMELEII

0% KIRMA VE
UTMEY! BIRLESTIRIR.

Kapali rotor beslemeyi 200 km/sa'in (izerine hizlandirir ve kendi
malzemesinden olusan bir yataga firlatir. Kaya kayayi dogal
dlzlemleri boyunca kiibik tanelere kirar — asinacak neredeyse
hicbir metal parca olmadan. Asindirici, gevrek veya nemli
beslemeden premium beton ve asfalt kumu Gretmenin ekonomik

yolu.

SERIDEKi MODEL MAKS. BESLEME BOYUTU
MAKS. KAPASITE MAKS. KURULU GU¢
UYGULAMALAR

CYAPAY KUM) (BETON VE ASFALT AGREGASI ) (A§INDIRICI KAYA )

CCURUF VE ENDUSTRIYEL MiNERALLER) CKUBiK SEKILLENDIRME )
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=——— TASARIM

BIR VSI'IN ANATOMISI.

Hazne, kirilan malzemenin kendisiyle astarlanir. Asinma parcalari az, kiiglk ve
hizli degisir.

1 Merkezi besleme borusu
Besleme rotor merkezine diser; istege bagli kaskat besleme ek kapasite igin rotorun
cevresine malzeme ekler.

2 Kapali rotor

Dedistirilebilir ug ve asinma plakali (¢ portlu kapali rotor; besleme malzemesinden
olusan yatakla kendini astarlar.

3 Kaya-kaya haznesi
Kaya rafi kendi astarini olusturur; kirma minimum metal asinmasiyla kaya kayaya
gercgeklesir.

4 Cift motorlu tahrik

500 kW'a kadar bir veya iki motordan kayisli tahrik; rotor hizi istenen trline gére
ayarlanir.

5 Hidrolik kapak kaldirma

Ust kapak rotor erisimi ve kontrol igin hidrolik olarak acilir.

B Bakim platformu

Rotor seviyesinde giivenli bakim igin platform ve merdivenle teslim edilir.
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=——— NEDEN GELEN

Uriin kalitesi

Diisiik aginma

Cok yénlii

= Premium beton ve asfaltigin kiibik taneler
= Rotor hiziyla ayarlanabilen tutarli kum gradasyonu

= Yassl ve uzun taneleri giderir
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Kaya-kaya kirma; hazne kendini astarlar
Klclk, hizl degisen rotor asinma pargalari

Metal hazneyi bitirecek asindirici beslemeyiisler

= Kumigin kapali rotor, kaba sekillendirme icin agik rotor
= Her devrede lglinci veya dérdiinct kademe

= Tikanma olmadan nemli ve gevrek besleme



—— TEKNIiK OZELLIKLER

VSI KIRICILAR - DIK MILL| DARBELI KIRICILAR

ROTOR CAPI MAKS. BESLEME BOYUTU ROTOR HIZI KAPASITE GU¢ AGIRLIK
MODEL
mm mm m/s mtph kw kg

KAPALI ROTOR (CR) — KUM VE SEKILLENDIRME

VSI700-CR 700 40 45-70 50 - 100 120 - 150 6,800
VSI800-CR 800 40 45-65 115-185 220 - 264 8,900
VSI900-CR 900 50 45 - 65 250 - 350 320 - 500 13,600
VSI1000-CR 1000 60 40 - 60 350 - 450 400 - 630 19,000

AGIK ROTOR (OR) — DAHA iRi BESLEME

VSI700-OR 700 90 40 - 65 45 -85 120 - 150 7,000
VSI800-OR 800 100 40 - 60 110 - 150 220 - 264 9,100
VSI900-OR 900 120 40 - 60 240 - 280 320 - 500 13,800
VSI1000-OR 1000 150 35-55 330 - 380 400 - 630 19,300

Degerler nominaldir; besleme malzemesine, gradasyona ve neme gére degisir. Metrik birimler; imperial baski Uriin Katalogu'ndadir.

URUN GRADASYONU

6 mm 12 mm
4 mm 8 mm 16 mm 25 mm

Teknik grafikler yalnizca bilgi amaglidir. Degerler nominaldir; besleme malzemesine, gradasyona, neme ve isletme kosullarina gére degisir. Uygulamaniz icin GELEN'e danigin.



MODELINiZi SECIN

[ EE HE
TEK SEBI- B“T““ nnnlIK- 50'den 350 t/sa'e li¢ kapali rotorlu model ve 120 mm besleme igin agik rotorlu VSI900.

VSI700-CR [ | 50-100 t/h - feed 40 mm
VSI800-CR | 115185 t/h - feed 40 mm
VSI900-CR [ 250—350 t/h - feed 50 mm
VSI1000-CR [ 350—450 t/h - feed 60 mm
VSI700-OR [ ] 45-851t/h - feed 90 mm
VSI800-OR [ 110—150 t/h - feed 100 mm
VSI900-OR [ 240-280 t/h - feed 120 mm
VSI1000-OR | 330-380 t/h - feed 150 mm
0 100 200 300 400

MAKINENIN AYARLANMASI
= Rotor hizi—35ile 70 m/s; daha ince kum icin ylksek, sekillendirme icin disuk hiz.
= Rotor tipi — kum ve sekillendirme igin kapali rotor (CR), 150 mm'ye kadar besleme igin agik rotor (OR).

= Kaskat besleme — rotor cevresinden baypas, bir miktar kigtltme karsiliginda kapasite ekler.

NASIL SECILIR

01 Kum ve sekillendirme igin kapali rotor (CR), 120 mm'lik daha iri 02 Besleme debisi ve Ust boyutuna gére boyutlandirin; rotor hizi 03 Yalnizca iri malzeme geri dénstin diye bir elekle kapali devrede
besleme igin agik rotor (OR). sonra kum gradasyonunu belirler. calistirin.
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—— TESISTE

NEREDE GALISIR.

VS|, sekonder veya tersiyer kademeden sonra ince bir elekle kapali devrede calisir. Kumu yikama tesisini besler ya da
dogrudan beton santraline gider.

TiPiK TESIS AKISI

K[ @ ®1§‘%’\‘A

01 02 03 04 o8
Patlatma ve besleme On eleme Primer kirma Sekonder kirma Eleme Tersiyer ve kum Yikama Stok ve yiikleme

HER MAKINENiIN ARKASINDA

Saha servisi Seri numarasiyla yedek parca Uzaktan destek

Sattigimiz her yerde, GELEN mihendisleri Her makinenin plakasinda bir seri Bagli her tesisten Uretim verisi, alarmlar ve
tarafindan sahada montaj, devreye alma numarasi ve OR kodu vardir. Okutun; parca performans analizi, fabrikadan destekle.
ve kontrol. listesi, kilavuzlar ve servis gegmisi acilir,

yedek parca siparisi tek dokunusla verilir.
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—— JLETiSIiM

FABRIKAYLA KONUSUN.

ASO 1. 0SB, Oguz Cd. No: 31
06930 Sincan, Ankara, Turkiye

TELEFON +90 312 267 06 20
E-POSTA gelenmakina@gelenmakina.com
WEB gelenmakina.com
) URUN SAYFASI, KATALOG VE TEKLIF
Tudm teknik 6zellikler, gizimler ve diger tim GELEN makineleri Uriin Katalogu'ndadir. FORMU iGCiN OKUTUN.

GELENMAKINA.COM

1981'DEN BERi KIRMA VE ELEME TESIiSLERI




