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=== STE SERIiSIi

EN KABADAN EN INCEYE GUVENILIR AYIRMA
PERFORMANSI.

Mil agirlik merkezinde olan iki yatakl dairesel hareketli elekler; bitin kat ayni sekilde hareket eder ve kesim besleme ucundan
cikisa kadar aynidir. 1,0 x 2,0 m'den 2,4 x 7,0 m'ye on dort model; iki, Gc¢ veya dort katli, kuru veya sulu.
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SERIDEKiIi MODEL EN BUYUK KAT
KAT MAKS. KURULU GUC
UYGULAMALAR

(AGREGA BOYUTLANDIRMA ) (PRiMER SONRASI ON ELEME ) (SULU ELEME VE DURULAMA ) ( KUM SINIFLANDIRMA )

MADENCILIK

KULLANIM KILAVUZUNDAN

Counterweight assembly — sets the stroke

primary weight secondary weight

gCcentric

- stroke directioy

— Y

adjust position - changes eccentric mass

side view end view

Karsi agirlik grubu — eksantrik mili Gzerindeki eksantrik kitle stroku belirler.
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= TASARIM

BIR STE'NIN ANATOMISI.

Elek, yaylar Gzerinde sallanan bir kutudur. STE'deki her sey o kutuyu rijit, sallantiyr hassas ve elek yizeyini kolay degdisir kilmak icindir.

'l Merkeze yerlesik eksantrik

Agirhik merkezindeki karsi agirlikli mil butln kat Gzerinde gergek dairesel
hareket verir. Strok karsi adgirliklarla ayarlanir.

9 iki ile dort kat
Kat cergeveleri kaynakli degil civatali; sahada kat eklenebilir veya kat agisi
degistirilebilir.

3 Huck civatali yan plakalar

Civatali takviyeli, titresen yapida kaynak bulunmayan gerilim giderilmis yan
plakalar.

]

Astarli besleme kutusu

Beslemenin distugu yerde degistirilebilir astarlar ve gévdenin her kdsesinde
kaldirma kulagi.

Cikis dudaklari

Her katta civatall, dedistirilebilir gikis dudaklari; sulu eleme icin Gzerlerine
puskirtme borulari takilir.

Her tiirlii elek yiizeyi

Civatali germe raylari izerinde tel 6rg, politiretan, kauguk veya delikli sac;
kattan degistirilir.
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=mm= NEDEN GELEN

Cok ydnlii

= Kuru, sulu, ytkama ve durulama konfiglrasyonlari
= Uygulamaya gore ayarlanabilir strok, agi ve hiz

= Ayni govde Uzerinde iki, G¢ veya dort kat

Uzun omir

= Gerilim giderilmis, Huck civatali yan plakalar
= Gresveyayag yadlamali agir eksantrik rulmanlari

= Besleme kutusunda ve ¢ikis dudaklarinda degistirilebilir astarlar

Kolay bakim

= Ving gerekmeden kattan elek ylizeyi degisimi

= Civatall kat gercevelerive traversler

= Seriboyunca standart tahrik ve rulman aileleri
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= TEKNiK OZELLIiKLER

EGIMLI ELEKLER - STE SERISi

MODEL GE:ELiK UZUmhrlnLUK 2 Kk.;‘TLI 3 Kk/;TLI 4 Kk/;TLI Ciblvc
STE2470 2400 7000 14,500 30
STE2470 2400 7000 16,900 19,600 37
STE2460 2400 6000 12,600 22
STE2460 2400 6000 15,400 18,500 30
STE2060 2000 6000 10,500 18.5
STE2060 2000 6000 13,700 14,600 22
STE2050 2000 5000 11,400 15
STE2050 2000 5000 12,200 13,800 18.5
STE1650 1600 5000 8,100 8,800 9,500 15
STE1640 1600 4000 6,600 7,000 n
STE1240 1200 4000 4,200 4,700 5,200 7.5
STE1030 1000 3000 2,300 2,500 5.5
STE1025 1000 2500 2,100 4
STE1020 1000 2000 1,550 3

Degerler nominaldir; besleme malzemesine, gradasyona ve neme gore dedisir. Metrik birimler;

imperial baski Urlin Katalogu'ndadir.

KULLANIM KILAVUZUNDAN

STE eksantrigi — mil, karsi agirliklar, rulmanlar ve yuvalar.
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MODELINiZi SECIN

TEK SERI. BUTUN ARALIK.

Klculk bir kum hattiicin STE1020'den yiiksek kapasiteli agrega tesisiigin 2,4 x 7,0 m'lik dért kath STE2470'.

STE2470 e 16.8m?-2.4x7.0m
STE2460 e 14.4m2-24%x60m
STE2060 I 12m?-20x6.0m
STE2050 I 10m?-2.0x50m
STE1650 I 8m?-1.6x50m
STE1640 ] 6.4m?-1.6x4.0m
STE1240 ] 48m?2-1.2x4.0m
STE1030 ] 3m2.1.0x3.0m
STE1025 ] 2.5m2-1.0x2.5m
STE1020 ] 2m2-1.0%x2.0m

0 ) 10 15

MAKINENIN AYARLANMASI

= Strok — eksantrik mili Gzerindeki karsi agirliklar eklenip cikarilarak ayarlanir.
= Egim—15°ile 25°, destek sasesinde ayarlanir; kaba igin dik, ince kesimler igin diiz.

= Hiz — tahrikte ayarlanir; ince eleme igin ylksek, 6n eleme igin disik hiz.

NASIL SECILIR

01 Kat alani besleme debisi ve kesim boyutundan gikar: 20 mm'de her 25-35 t/sa igin yaklasik 1m?.
02 Her ek trtinigin bir kat ekleyin; ¢ kat dort fraksiyon verir.

03 Yiksek tonajicin 2,4 m genislik, kum ve kiigik tesisler icin 1,0-1,6 m segin.
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= TESISTE

NEREDE GALISIR.

Egimli elekler sekonder ve tersiyer kiricilardan sonra durur; Grlini satis fraksiyonlarina ayirir ve iri malzemeyi kapali devrede kiriciya geri
gonderir.

TiPiK TESiS AKISI

va ® ] A

01 02 03 04 05 06 07 08
Patlatma ve besleme On eleme Primer kirma Sekonder kirma Eleme Tersiyer ve kum Yikama Stok ve yiikleme

HER MAKINENIN ARKASINDA

Saha servisi

Sattigimiz her yerde, GELEN mihendisleri tarafindan sahada montaj, devreye alma ve kontrol.

Seri numarasiyla yedek parca

Her makinenin plakasinda bir seri numarasi ve OR kodu vardir. Okutun; parca listesi, kilavuzlar ve servis ge¢gmisi aclilir, yedek parga siparisi tek dokunusla verilir.

Uzaktan destek

Bagli her tesisten Uretim verisi, alarmlar ve performans analizi, fabrikadan destekle.
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= LETiSIM

FABRIKAYLA KONUSUN.

ASO 1. 0SB, Oguz Cd. No: 31
06930 Sincan, Ankara, Turkiye

TELEFON +90 312 267 06 20

Sl gelenmakina@gelenmakina.com

gelenmakina.com

URUN SAYFASI, KATALOG VE
) TEKLIF FORMU iGIN OKUTUN.
Tdm teknik 6zellikler, gizimler ve diger tim GELEN makineleri Uriin Katalogu'ndadir.

GELENMAKINA.COM

1981'DEN BERi KIRMA VE ELEME TESISLERI




