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Hl\ZNElEB.

Her kademe icin yatay milli darbeli kiricilar: yumusak ve orta sert
kayanin primer kirilmasi igin PDK, ikinci kademe icin SDK, tersiyer
kirma ve kumigin TDK ile ylksek hizli HTK. Hepsi GELEN'in agir
rotoru, dokim alasim gcarpma gubuklari ve tek gegiste kibik Grin
icin tasarlanmis hazne etrafinda kurulmustur.

17 1,300™

SERIDEKi MODEL MAKS. BESLEME BOYUTU
MAKS. KAPASITE MAKS. KURULU GUC
UYGULAMALAR

CK]REQTA§I OCAKLARI ) CASFALT VE BETON AGREGASI )

CGERi DONUSUM ) (YAPAY KUM) ( ENDUSTRIYEL MINERALLER )
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=——— TASARIM

BIR DARBELI KIRICININ
ANATOMISI.

Kirma havada olur: rotor kayayi kirici plakalara ve kaya kayaya firlatir. Asinan tek
parcalar bunun icin tasarlananlardir.

‘I Besleme hunisi ve zincirler

Agir perde zincirli genis giris geri sigramayi tutar ve iri beslemeyi rotora dogru hareket
ettirir.

2 Agir kaynakli gévde

Her carpma ylzeyinde civatali, degistirilebilir astarli, gerilim giderilmis sac govde.

3 Hidrolik bakim kapaklari

Gdvde, carpma gubugu dedisimi ve kontrol igin glivenli bir platformdan hidrolik olarak
acilir.

4 Rotor ve kayis tahriki

Bu kasnadin arkasindaki mil tizerinde, rotor sékilmeden ters gevrilip dedistirilen dort
dékim alasim garpma cubugu tasiyan masif rotor gévdesi.

5 Ayarlanabilir kirici plakalar

Uriin boyutunu ve gradasyonunu belirlemek igin hidrolik olarak ayarlanan iki veya {ig
kirici plaka.

6 Asin yiik korumasi

Hidrolik kirici plaka saliverme, kirilamayan demir parcalarini hasarsiz gegirir.
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=——— NEDEN GELEN

Yiiksek kiiciiltme orani

Uzun omiir

Kolay isletme

= PDK'da 1.300 mm'ye kadar besleme, tek geciste temel malzeme
boyutuna

= Genis Urtn gradasyonu aralidi igin ayarlanabilir kirici plakalar

= Muikemmel Grln sekli — beton ve asfalt icin kiibik agrega
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= Premium asinma parcali agir hizmet rotoru

= Dedgistirilebilir astarli gerilim giderilmis gévde

= Demir pargalariicin hidrolik asiri ylk saliverme

GECEN YUZDE

URUN GRADASYONU

= Hizligarpma cubugu degisimi icin hidrolik agilma

Uriin kontroli igin istege bagli rotor hizi ayar

= Seriboyunca ayni tahrik, rulman ve asinma pargasi aileleri

KULLANIM KILAVUZUNDAN

kosullarina gére degisir. Uygulamaniz icin GELEN'e danisin.

00 60 mm 100 mm 200 mm
40mm 80 mm | 150 mm
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TANE BOYUTU, MM

Teknik grafikler yalnizca bilgi amaclidir. Degerler nominaldir; besleme malzemesine, gradasyona, neme ve isletme PDK1518 genel yerlesim — gdvde, rotor, kirici plakalar ve

tahrik.



—— TEKNIiK OZELLIKLER

DARBELI KIRICILAR - PDK - SDK - TDK - HTK

GiRiS AGI1Z BLCUSU MAKS. BESLEME BOYUTU ROTOR GAPI KAPASITE GU¢ AGIRLIK
MODEL
mm mm mm mtph kW kg

PDK SERIES - PRIMARY

PDK SERiSi PRIMER YATAY DARBELIi KIRICILAR

PDK1210 1040x900 800 1200 150 - 250 160 14,000
PDK1313 1340x1200 900 1300 250 - 400 200 18,200
PDK1415 1540x1300 1000 1400 300 - 600 250 22,000
PDK1518 1840x1400 1100 1500 400 - 750 315 34,600
PDK1620 2040x1600 1300 1600 500 - 900 355 41,800
MODEL GIiRiS AGIZ OLCUSU MAKS. BESLEME BOYUTU ROTOR GAPI KAPASITE GU¢ AGIRLIK
mm mm mm mtph kw kg

SDK SERIES - SECONDARY

SDK SERiSi SEKONDER YATAY DARBELIi KIRICILAR

SDK1210 1040x800 400 1200 100 - 250 160 9,800

SDK1213 1340x800 500 1200 150 - 300 200 12,700
SDK1315 1540x900 600 1300 200 - 450 250 17,200
SDK1418 1840x940 650 1400 250 - 520 355 24,000
SDK1520 2040x980 700 1500 300 - 600 400 28,300
K36 1000x280 200 1535 75-130 90 12,900
K35 1500%x280 200 1535 175 - 250 160 22,000
MODEL GiRiS AGIZ OLGUSU MAKS. BESLEME BOYUTU ROTOR CAPI KAPASITE GU¢ AGIRLIK

mm mm mm mtph kw kg

TDK - HTK SERIES - TERTIARY

TDK SERiSi PRIMER DARBELI KIRICILAR

TDK1215 330x1540 120 1200 150 - 250 315 20,600
TDK1212 230x1240 80 1200 100 - 150 250 16,500
TDK1285 230x890 80 1200 70-100 160 10,500
TDK1260 230x640 80 1200 40-70 110 7,200
HTK1010 300x1040 40 1000 80-100 200 6,000

Degerler nominaldir; besleme malzemesine, gradasyona ve neme gére dedisir. Metrik birimler; imperial baski Uriin Katalogu'ndadir.
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MODELINiZi SECIN

] HE HE
150'den 900 t/sa'e PDK primerler, 75'ten 600 t/sa'e SDK sekonderler, TDK tersiyerler ve yapay kum icin
| m HTK yiiksek hizli rotor.

B rox sok [l TDK URUN UST BOYUTUNA GORE KAPASITE
PDK1210 || 150—250 t/h - feed 800 mm
PDK1313 [ 250—400 t/h - feed 900 mm
KAPASITE, T/SA == PDK primary == SDK secondary = = = TDK fertiary (nominal) = = = HTK high-speed (nominal)

PDK1415 [ 300-600 t/h - feed 1,000 mm 1000

PDK1620
PDK1518 [ ] 400-750 t/h - feed 1,100 mm 900
PDK1620 | 500—900 t/h - feed 1,300 mm 800

SDK1520

PDK1518

SDK1210 100—250 t/h - feed 400 mm 5

SDK1418

SDK1213 150—-300 t/h - feed 500 mm ‘o0 PDK1415
SDK1315 200-450 t/h - feed 600 mm

500
SDK1418 250—520 t/h - feed 650 mm

400
SDK1520 300-600 t/h - feed 700 mm TrErTR
K36 75—-130 t/h - feed 200 mm
K35 175-250 t/h - feed 200 mm
TDK1215 || 150—250 t/h - feed 120 mm
TDK1212 B 100—150 t/h - feed 80 mm 0 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ : : : : : : : : : : : : :

20 30 40 50 60 70 80 90 0 10 120 130 140 150 160 170 180 190 200
TDK1285 | 70—100 t/h - feed 80 mm NSRS (RN (U557 BT, (0
TDK1260 | 40-70 t/h - feed 80 mm
HTK1010 | 80-100 t/h - feed 40 mm
Teknik grafikler yalnizca bilgi amaglidir. Degerler nominaldir; besleme malzemesine, gradasyona, neme ve isletme kosullarina gére degisir. Uygulamaniz igin
0 250 500 750 GELEN'e danigin.

NASIL SECILIR

01 1.300 mm'ye kadar tiivenan besleme i¢in PDK; primerin 02 Kapasiteyi maksimumdan degil, sattiginiz Grlin tst boyutundaki 03 Daha yumusak, daha az asindirici kaya darbeli kiriciyi; sert,
arkasinda SDK; kum ve micirigin TDK ve HTK. egriden okuyun. asindirici kaya konik kiricly1 6ne gikarir.
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-

- NEREDE GALISIR

3

micir Gretmek icin eleklerle devreyi kapatir.

TiPiK TESIS AKISI

Vo) (L&)

yedek parca siparisi tek dokunusla verilir.

Yumusak kayada PDK primer olarak ¢eneli kiricinin yerini alir. SDK her primerin arkasinda durur; TDK veya HTK kum ve

03 04 06
Primer kirma Sekonder kirma Tersiyer ve kum
HER MAKINENIN ARKASINDA
Saha servisi Seri numarasiyla yedek parca Uzaktan destek
Sattigimiz her yerde, GELEN mihendisleri Her makinenin plakasinda bir seri Bagli her tesisten Gretim verisi, alarmlar ve
tarafindan sahada montaj, devreye alma numarasi ve OR kodu vardir. Okutun; parga performans analizi, fabrikadan destekle.
ve kontrol. listesi, kilavuzlar ve servis gegmisi acllir,
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—— JLETiSIiM

FABRIKAYLA KONUSUN.

ASO 1. 0SB, Oguz Cd. No: 31
06930 Sincan, Ankara, Turkiye

TELEFON +90 312 267 06 20
E-POSTA gelenmakina@gelenmakina.com
WEB gelenmakina.com
“ URUN SAYFASI, KATALOG VE TEKLIF
Tum teknik 6zellikler, gizimler ve diger tim GELEN makineleri Uriin Katalogu'ndadir. FORMU iGCiN OKUTUN.
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