CELEN

REKET. HER TANE KATA DEGER.




—— ETE SERIiSi

0ZGUN TASARIMIYLA
ELEMENIN HER
KADEMESINDE YUKSEK
PERFORMANS.

Birbirine disliyle bagl tGg¢ mil, sekli ve acgisi ayarlanabilen eliptik bir
hareket Uretir — var olan en verimli eleme hareketi. Yatay katlar
makineyi al¢ak tutar; ETE egimli eledin sigmadidi yere sigar: bir
huni altina, mobil sasiye, yuksekligi kisitl bir tesise.
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m
EN BUYUK KAT

KAT MAKS. KURULU GUC

SERIDEKi MODEL

UYGULAMALAR

CiNCE SINIFLANDIRMA) (YAPI§KAN VE YASSI MALZEME )

CMOBiL TESISLER ) (SULU ELEME VE YIKAMA) (AGIR ON ELEME )
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KULLANIM KILAVUZUNDAN

Screen-cloth tensioning — exploded edge section

tensioning bolts

| | tension plate (R/ L)

l I screen cloth

| | deck support rail

1 3 2

tighten in the numbered sequence, alternating sides, to seat the cloth evenly

Elek ylizeyi germe — germe plakasi, elek ylizeyi, kauguk yastik ve kat rayi, sirayla sikilir.



=——— TASARIM

BIR ETE'NIN ANATOMISI.

Dairesel eledin bir mili varken ¢ mil, egimli elegin ylikseklige ihtiyaci varken
algcak gdvde.

1 Ug milli eksantrik

Birbirine disliyle bagh t¢ karsi agirlikl mil, sekli ve agisi ayarlanabilen eliptik hareket
Uretir.

2 Yag banyolu disli kutusu

Eksantrik, toza ve suya karsi sizdirmaz, kendi yagla yaglanan yuvasinda galisir.

3 Yatay katlar

ikiile dort kat; malzeme yergekimiyle degil hareketle tasinir, bdylece bekleme stiresi
sabit degil kontrollGdar.

4 Rijit civatali gévde
Titresen yapida kaynak olmayan Huck civatali yan plakalar ve traversler.

5 Civatali traversler
Yan plakalar arasina civatalanmis kat traversleri; kat gergevesi kesilmeden
dedistirilebilir.

B Astarli besleme kutusu

Beslemenin diistligu yerde dedistirilebilir astarlar; sulu eleme icin ptskirtme
borular.
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=——— NEDEN GELEN

Eleme verimi Alcak yiikseklik Uzun dmiir

= Eliptik hareket yatagi akiskan, delikleri acik tutar = Yatay katlar; igine egim yapiimaz — Omiir boyu sizdirmaz yag banyolu ti¢ milli eksantrik

= ince kesimler veya agir 6n eleme igin ayarlanabilir strok agis = Mobil ve yari mobil tesisler igin dogal se¢im = Gerilim giderilmis, Huck civatali gévde

= Yapiskan, yassi ve nemli malzemede tutarli kesim = Mevcut binalarda kompakt yerlesim = Dedistirilebilir astarlar ve standart elek ylizeyi baglantilar
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—— TEKNIiK OZELLIKLER

YATAY ELEKLER - ETE SERISI

]
MODEL GE:ELiK UZUmNmLUK 2 Kk/;TLI 3 Kk/;TLI 4 Kk;;TLl th/ng
ETE2560 2500 6000 14,700 15,700 45
ETE2260 2200 6000 13,800 14,800 15,700 37-45
ETE1860 1800 6000 7,300 8,600 10,100 22-30
ETE1550 1500 5000 5,800 6,700 7,700 18.5-22

Degerler nominaldir; besleme malzemesine, gradasyona ve neme gére degisir. Metrik birimler; imperial baski Uriin Katalogu'ndadir.

KULLANIM KILAVUZUNDAN

ETE eksantrigi — birbirine disliyle bagh t¢ karsi agirhkh mil.
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MODELINiZi SECIN

] HE HE
TEK SEHI- BUT““ nnnlIK- 1,6'ten 2,5 m'ye dort genislik, 5 ve 6 m uzunluk, iki, Gc veya dort kat.

ETE2560 | 15m2.25x6.0m

ETE2260 | 13.2m?-22x6.0m

ETE1860 | 10.8m?- 1.8 x 6.0 m

ETE1550 T 75m2.1.5x5.0m

0 5 10 15

MAKINENIN AYARLANMASI
= Strok — t¢ mil Gzerindeki karsi agirliklar eklenip cikarilarak.
= Firlatma agisi — eksantrik 30° ile 60° arasinda herhangi bir agiya dondurdlr.
= Hiz — ayarlanabilir motor kasnagyla.

NASIL SECILIR

01 Yatay katlar ayni kesim icin egimliden yaklasik %20 daha fazla 02 Yukseklik kisitliysa ya da malzeme yapiskan veya yassiysa ETE'yi 03 Ug veya dort kat tersiyer devreyi tek makinede kapatir.

alan ister; enince kesime gére boyutlandirin. segin.
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—— TESISTE

HER MAKINENIN ARKASINDA

Saha servisi

Sattigimiz her yerde, GELEN mihendisleri
tarafindan sahada montaj, devreye alma
ve kontrol.

NEREDE GALISIR.

Yatay elekler tersiyer ve kum kademelerinde devreyi kapatir ve her GELEN tekerlekli eleme tesisinde yer alir.
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Eleme

Seri numarasiyla yedek parga

Her makinenin plakasinda bir seri
numarasi ve OR kodu vardir. Okutun; parga
listesi, kilavuzlar ve servis gegmisi acllir,
yedek parca siparisi tek dokunusla verilir.

Uzaktan destek

Bagli her tesisten tretim verisi, alarmlar ve
performans analizi, fabrikadan destekle.
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—— JLETiSIiM

FABRIKAYLA KONUSUN.

ASO 1. 0SB, Oguz Cd. No: 31
06930 Sincan, Ankara, Turkiye

u=bEI +90 312 267 06 20
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E-POSTA gelenmakina@gelenmakina.com e = IS '
[=]hod

/L gelenmakina.com - :.:".' 5

. URUN SAYFASI, KATALOG VE TEKLIF
Tum teknik 6zellikler, gizimler ve diger tim GELEN makineleri Urlin Katalogu'ndadir. FORMU iCiIN OKUTUN.
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CELEN

1981'DEN BERi KIRMA VE ELEME TESIiSLERI




